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@ Fuhrungstrommel von Stetigforderern, insbesondere von Gurtforderern 

Bei einer Fuhrungstrommel fur Stetigforderer, Insbeson- 
dere Gurtforderer, die aus einem zylindrischen Mlttelstuck 
und zwei daran angeformten Endteilen besteht. 1st erfm- 
dungsgemSS vorgesehen. daB die angeformten Endteile 
kegelstumpfformig und ihre Mantelflachen ballig ausgebil- 
detsind. 
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Patentanspriiche 



1, FQhrungstrommel ftir Stetigforderer, insbeson- 
dere Gurtforderer. die aus einem zylindrischen Mit- 
tclstiick und zwei daran angeformten Endteilen be- 
steht, dadurch gekennzeichnet, daB die angeform- 
ten Endteile (2. 3) kegelstumpffdrmig und ihre 
MantelflSche (5) baliig ausgebildet sind. 

2. Fiihrungstrommel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die einzelnen Trommelabschnit- 
\c in cinem Langenverhaltnis von 1/3:1/3:1/3 ste- 
hen. 

Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Fiihrungstrommel von 
Stetigforderern, insbesondere von Gurtforderern ge- 
maB dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Bei diesen Fdrderem wird die Fdrderlast in stetigem 
FluB von einer Aufgabestelle Ober einen festgelegten 
Fdrderweg zu einer Abwurfstelle transportiert. Dazu 
diem ein endloser Gurt, der an den beiden Umlerik- 
punkten von einer Antriebstrommel und einer Umlenk- 
irommel gefuhrt und dazwischen durch Tragrollen ge- 
stOtzt wird. Der endlose Gurt ist dabei vorgespannt, was 
zum Obertragen der Umfangskraft der Antriebstrom- 
mel auf den Gurt erforderlich ist. Die Fdrderer werden 
insbesondere im Erdbau und im Braunkohlentagebau 
cingesetzt. wobei groBe Massen bewegt werden miis- 
sen. Obliche Gurtgeschwindigkeiten liegen bei etwa 4 
bis 6.5 m pro Sekunde, angestrebt werden jedoch 8 m 
pro Sekunde. Bei diesen relativ hohen Fdrdergeschwin- 
digkeitcn und dem hohen Gewicht der bewegten Mas- 
sen ist es unbedingt erforderlich, daB der Fdrdergurt so 
gcfOhrt wird. daB ein Abwerfen von den Rotten ausge- 
schlossen ist. 

Beim Umlaufen des Gurtes urn die Trommeln treten 
die groBten Spannungen in der Trommelmitte am Ab- 
laufpunkt auf. Diese Spannung bedingt praktisch eine 
Selbstzentrierung und -ftihrung der Transportgurte 
bzw. Flachriemen. Diese Selbstzentrierung bzw. -fQh- 
rung reicht in der Regel jedoch nicht aus. Deshalb sind 
zusatzliche Ftthrungen vorgesehen. Bei rollend abgetra- 
genen Transportbandem erfolgt die zusatzliche FOh- 
rung in der Regel mittels gemuldeter Tragrollenstatio- 
nen. Bei Gleitbandanlagen sowie z.B. bei Gurtbecher- 
werksanlagen, erreicht man eine zusatzliche BandfOh- 
rung durch grundsatzlich konvex angeformte Trom- 
meln. Diese baliig geformten Trommeln zeigen ein gu- 
les FQhrungs- und Zentrierungsvermogen. Bei einer 
derartiqen Trommelausffihrung fallen jedoch der Be- 
rcich grdBter Spannung und die Aquatorlinie der baliig 
geformten Trommel zusammcn. Es crgibt sich also infol- 
ge der fast punktformigen Maximalbeiastung in der 
Mine des Spannungsquerschnittes tiber der Bandbreite 
.des auflaufenden Bandes eine unertraglich hohe Band- 
belastung, auch BandstreB genannt, die die Lebensdauer 
des Bandes redtiziert. 

Aus diesem Grunde hat man. insbesondere in der 
Leichttransportbandtechnik. in der sehr diinne und da- 
her massearme Bander verwendet werden, Trommeln 
vorgeschlagen, die im wesentlichen zylindrisch ausgebil- 
det sind, an deren Stimseiten konische Enden angeformt 
sind. Der zylindrisch geformte Trommelteil sorgt hier- 
bei fOr eine bessere Spannungsvertetlung im auflaufen- 
den Band. Daher ist der BandstreB im Vergleich zu bal- 
iig geformten Trommeln deutlich geringer. Gletchzeitig 

ist jedoch das FQhrungs- und Zentriervermdgen (FQh- 



rungsindex e) deutlich geringer. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
Trommel der eingangs genannten Art so auszugestal- 
ten, daB sie Ober ein gutes FOhrungs- und Zentrierver- 
5 mdgen verfiigt, wahrend die Bandbelastung in ertragli- 
chen Grenzen bleibt 

Die Erfindung 16st diese Aufgabe mit Hilfe der Merk- 
male des Anspruches 1. Durch die erfindungsgemaBe 
Ausgestaltung der Trommel ist der Fuhrungsindex mit 
io dem Fuhrungsindex der baliig ausgebildeten Trommel 
vergleichbar. Die Untersuchungen haben gezcigt, daB 
die Bandbelastung beim Einsatzder erfindungsgcmaBen 
Trommel noch unter den Werten der zylindrisch-koni- 
schen Trommeln liegt. Ein weiterer Vorteil dieser erfin- 
is dungsgemaBen Trommelausgestaltung ist der, daB trotz 
der guten Ftthrungseigenschaften und der weitaus ge- 
ringeren Bandbelastung die Abmessungen der Trommel 
nicht iiber die Abmessungen der bekannten Trommeln 
hinausgehen. Die erfindungsgemaBe Trommel erreicht 
20 namlich bei gleichem WolbhohenmaB, bzw. Konizitats- 
maB einen fast gleichgroBen FOhrungsindex wie eine 
rein baliig geformte Trommel und eine BandstreBkurve, 
die weit unter der der zylindrischkonischen Ausftthrung 
liegt 

25 Ein optimales Aufteilungsverhaitnis der gesamten 
Trommelbreite liegt gemaB Anspruch 2 bei 
1/3:1/3: 1/3, d.h, die Zylinderiange ist gleich mil der 
Lange der KegelstOmpfe. 

Durch die erfindungsgemaBe Ausftihrung der Trom- 
30 mel vermindert sich zum einen die Gefahr, daB der Gurt 
von der Trommel abrutscht, wobei Menschen und Ma- 
terial sehr stark gefahrdet sind. Dies wird erreicht durch 
die ballige Ausftthrung der angeformten KegelstUmpfe. 
Zum anderen vermindert diese Ausgestaltung die Ge- 
35 fahr der Gurtzerstdrung durch Oberlastung bzw. Ver- 
schleiB. Dies wird erreicht durch das zylindrische Mittel- 
teil der Trommel. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Zeich- 
nung dargesteilt und naher eriautert In der einzigen 
40 Zeichnung ist die Trommel insgesamt mit dem Bezugs- 
zeichen (1) versehea Sie besteht aus einem zylindri- 
schen Mittelteil (4) und zwei an die Stimseiten des Zylin- 
ders (4) angeformte KegelstQmpfe (2 und 3). Der Mantel 
der KegelstOmpfe (2 und 3) ist leicht konvex geformt, 
45 was auch mit dem Ausdruck "baliig" beschrieben wird. 
Die starkste Beanspruchung der Trommel und darauf 
abrollendem Gurt findet in der Trommelmitte statt. Die 
zylindrische Ausftthrung des Trommelmittelstflckes (4) 
ftthrt zu einer besseren Spannungsverteilung im umlau- 
50 fenden Band. Die baliig angeformten Trommelendteile 
(2, 3) gewahrleisten eine gute FQhrung und Zentrierung 
des Gurtes auf der Rolle. Die erfindungsgemaBe Trom- 
mel verbindet somit die Vorteile einer baliig ausgefuhr- 
ten Trommel und einer zylindrischen Trommel mil ko~ 
55 nisch angeformten Endteilen, ohne daB die Nachteile 
dieser beiden AusfOhrungsfomen in Kauf genommen 
werden mflssen. 
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